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La presente invention a pour objet un 
perfectionnement apport6 aux proc£d6s et 
appareils pour vider les emballages ou 
recipients a parois souples, contenant des 

5 liquides visqueux ou des matieres p&teuses 
et, en particulier, a ceux decrits au brevet 
du 1 A novembre 1934 au nom du deman- 
deur, pour : Proc6d6 et appareil pour vider 
les emballages a parois souples contenant 

o des liquides visqueux ou des matures 
pateuses. 

Selon ce procSde, la vidange r&ulte de 
I'ecrasement de 1'emballage au moyen d'une. 
pression d'air developp6e h i'intfrieur d'une 
5 enceinte r6sistante oil est prealablement 
enferme ledit emballage. 

Toutefois, les vidanges obtenues par ce 
proced6, quoique satisfaisantes, ne sont 
pas completes du fait que Tetanch6it6 entre 
0 1'emballage et 1' enceinte n'est jamais parfaite 
et que 1'emballage tel qu'il est congu ac- 
tuellement, ne s'6crase pas rationnellement, 
c'est-a-dire sans laisser de poches. C'est 
ainsi qu'avec 1'emballage en papier fort, 
5 ayant la forme connue sous le nom de coin 
de Wallis, on ne peut obtenir dans les con- 
ditions actuelles une Yidange parfaite. 

Le perfectionnement apporte a ce procede, 



par la presente invention, remedie a ces 
inconvenients. II consiste essentieliement a 
interposer entre 1'emballage et la paroi de 3o 
1'enceinte en pression, une poche ou sac, 
de pr6f6rence en caoutchouc, formant avec 
ladite paroi, un espace clos, dans lequel se 
fait Tintroduction d'air sous pression -de 
sorte que I'ecrasement de 1'emballage est 35 
provoquS par I'intermSdiaire du sac de 
caoutchouc ou autre. 

Le rebord sup6rieur du sac est utilise 
pour former directement un joint qui assure 
I'6tanch6it6 de 1'espace compris entre ce sac ko 
et la paroi de f enceinte en pression. 

Ce rebord peut etre plan ou 6tre constitue 
par un jonc torique. 

D'autre part, et c'est la une caracteristique 
importante de 1'invention, dans le cas du 45 
caoutchouc le sac pr6sentera de preference 
dans ses diverses parties, une 6paisseur 
variable dependant de 1'ordre de rappro- 
chement des parties correspondantes de 
1'emballage, celles qui correspondent a 5o 
des zones de 1'emballage destinies a 6tre 
6cras6es en premier ayant une epaisseur 
moindre que celles correspondant a des 
parties destinees a s'ecraser en dernier lieu. 

C'est ainsi que dans un mode de realisation 5 5 
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plus particulierement destine a la vidange 
des embailages en forme de «coin de Wal- 
lis » I'invention peut presenter avantageu- 
sement une ou plusieurs des caracteristi- 
5 ques suivantes : 

a. En regard des grandes faces du « coin », 
I'Spaisseur va en croissant de bas en haut 
de fa?on que Tangle se ferme progressive- 
ment a partir du sommet; - 

io b. En regard des parties arrondies rac- 
cordant les grandes faces du tecoin», T^pais- 
seur est tres infdrieure a celle des parties 
definies sous a, de facon que I'aplatissement 
en bordure des grandes faces se fasse de 

1 5 fa$on parfaite, cette 6paisseur peut 6galement 
aller en croissant de bas en haut; 

c. A la partie sup6rieure des grandes 
faces, sur une certaine hauteur en dessous 
du rebord formant joint, I'^paisseur est 

20 tres sensiblement diminuee de maniere ^jue 
cette partie puisse s'allonger fortement 
pour venir contourner les petites branches 
du T que formera finalement 1'emballage 



a 5 d. La partie in&rieure du sac, aussi bien 
dans les arrondis que but les grandes faces, 
peut &tre renforc6e pour 6viter sa deterio- 
ration par 1'onglct m6tallique qui ferme le 
coin de Wallis. 

3o Les dessins annexes montrent, a titre 
d' exemple, une forme de realisation de lap- 
pareil, objet de I'invention, dans son appli- 
cation a un emballage en forme de coin de 
Wallis par exemple. 

35 La fig. i en est uue coupe verticale per- 
pendiculairement aux grandes faces du coin 
de Wallis. 

La fig. 2 une coupe horizontale suivant 

2-2 (fig. l). 

Ao La fig. 3 une coupe verticale par le plan 
bissecteur du c coin » . 

La fig. A une coupe de detail d'une va- 
riante du rebord du sac en caoutchouc. 
Ainsi qu'on le voit sur la fig. i, Fembal- 
&5 lage a vider i o qui dans cet exemple affecte 
la forme d'un coin de Wallis, est log6 dans 
- une enceinte resistante i i constitute par 
une boite de meme fonne et un couvercle 
i 2. Le baut de la boite i i est monte dans 
5o une piece i3 qui presente une face d'appui 
jpour le rebord iA° d'un sac en caoutchouc 
±li interpose entre la boite i i et Temballage 



io. Ce rebord i4 a est maintenu par une 
rondelle couvre-joint 1 5 serr6e par des vis 
16, ce qui rend la chambre de pression P, 55 
comprise entre la boite et le sac, parfaite- 
ment 6tancbe. La piece i3 porte un raccord 
17 d'arrivee d'air comprime et elle est 
perc6e d'un conduit 18 qui fait communi- 
quer ce raccord avec la chambre P. 60 

D'autre part, le rebord circulaire io a de 
1'emballage 1 0 est serre entre la rondelle 1 5 
et le couvercle 12 ce qui donne une 6tan- 
cheit6 suffisante vis-a-vis du lubrifiant ou 
autre matiere visqueuse contenue dans Tern- 65 
ballage. . 

Le couvercle 12 qui est articule sur un 
axe 19 porte par des oreilles 20 de la piece 
1 3 est serrt par exemple au moyen d'ecrous 
a oreilles .2 1 months a demeure sur des tiges 70 
filetSes 22 qui pivotent sur des axes 2 3 
portes ^galement par la piece 1 3, ces tiges 
venant s'engager dans des encoches du cou- 
vercle, a la maniere connue. 

Ce couvercle pr&ente en son centre une 76 
tubulure d'6vacuation 2 k dont Torifice 20 
communique avec celui 26 du fond de 1' em- 
ballage. Cette tubulure, de forme et de lon- 
gueur quelconques, peut &tre remplae.ee 
par un conduit aboutissant a un recipient ou 80 
capacite quelconque. C'est le cas par exemple. 
lorsque 1'emballage est employe comme 
reservoir d'une pompe a lubrifiant, selon 
les directives du brevet n° 790/1 3 du 
22 novembre 1934 au nom du demandeur. 85 

Le sac de caoutchouc i4, pourrait, natu- 
rellement, &tre d'6paisseur uniforme, mais, 
pour obtenir les meilleurs resuitats. il a ete 
prevu, selon I'invention, de faire varier 
1'epaisseur en dependence, de 1'ordre de go 
rapprochement des parties correspondantes 
de 1'emballage. 

En se reportant aux fig. 1 a 3, on voit 
qu'en regard des grandes faces, 1'epaisseur 
va croissant de bas en haut (de A en B, fig. 1 ) 9 5 
et que dans les parties arrondies qui rac- 
cordent ces grandes faces entre elles, elle 
est bien moins importante, tout en croissant 
egalement de bas en haut (de C en D fig. 3). 
De ce fait, lorsqu'on insuffle de 1'air sous 100 
pression dans la chambre P, 1'aplatissement 
de 1'emballage, sous Taction du sac de caou- 
tchouc repoussd par i'air, se fait rigoureu- 
sement de bas en haut, perpendiculairement 
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aux grandes faces en fcrmant Tangle du coin 
progressivement a partir du sommet et cela 
aussi facilement en bordure de ces grandes 
faces qu'au milieu, grace a T elasticity plus 
5 grande des parties E (fig. 2). 

D'autre part, depuis B ou D, jusqu'au 
rebord sup&rieur id° Tepaisseur, aussi 
bien sur les grandes faces que dans les 
arrondis, presente un flechissement, gr^ce 

i° a quoi ces parties plus faibles F peuyent 
s'allonger fortement pour venir epouser 
le contour des petites branches du T que 
forme Temballage aplati (voir trace en traits 
mixtes sur la fig. i). Enfin, en 6gardala 

i5 presence de la fermeture metallique 27 du 
tccoin» la partie inferieure G du sac sera 
avantageusement renforcee en vue d'un 
long usage. 
Au lieu du rebord plan i4 a le sac de caou- 

20 tchouc pourrait eomporter, en bordure de 
son ouverture superieure, un jonc torique 
i4 b (fig. li). Dans ce cas, le serrage entre le 
couvercle et la bolte donnerait en m&me 
temps le serrage de ce jonc et du bord roule 

2 5 de Temballage. 

II va sans dire que Tinvention nest pas 
limine au mode de realisation decrit et 
represents, dont elle englobe toutes les 
variantes que pourraient susciter ses appli- 

3o cations a d'autres formes d'emballages, 
et que le sac en caoutchouc pourrait etre 
remplace par un sac plus ample en toute 
matiere souple etanche. 

RESUME. 

35 Perfectionnement au procMe et a Tap- 
pareil pour vider par ecrasement, au moyen 
d'une pression d'air, les emballages a pardis 
souples contenant des liquides visqueux ou 
des matieres pateuses, perfectionnement 

ho caracterise par les points ^uivants, pris 
separement ou en combinaisons : 

i° L'interposition, entre Temballage et 
la paroi de T enceinte en pression, d'une 
poche ou sac, en matiere souple et de pre- 

k 5 ference extensible formant avec ladite paroi 
un espace clos dans lequel se fait Tintroduc- 



tion d'air sous pression de sorte que Tecra- 
sement de Temballage est provoque par 
Tintermediaire de ce sac; 

2 0 Le rebord superieur du sac est utilise 5o 
pour former directement un joint qui assure 
T6tancli6it6 de Tespace compris entre ce sac 
et la paroi de Tenceinte en pression; 

3 0 Ce rebord peut fetre plan ou 6tre consti- 
tue par un jonc torique; 55 

k° Dans le cas d'un sac de caoutchouc, 
celui-ci peut presenter, dans ses diverses 
parties, une epaisseur variable, dependant 
de Tordre de rapprochement des parties 
correspondantes de Temballage, celles qui 60 
corespondent a des zones de Temballage 
destinees & fetre 6crasees en premier ayant 
une Epaisseur moindre que celles corres- 
pondant h des parties destinies a s'6craser 
en dernier lieu; 65 

5° Un mode de realisation pour embal- 
lages en forme de «coin de Wallisa carac- 
t6ris6 par une ou plusieurs des caracteris- 
tiques suivantes : 

a. En regard des grandes faces du «coin» 
Tepaisseur va en croissant de bas en haut ^ 0 
de fa$on que Tangle se ferme progressive- 
ment h partir du sommet; 

b. En regard des parties arrondies rac- 
cordant les grandes faces du cc coins, Tdpais- 
seur est tres interieure a celle des parties ^5 
definies sous a. Cette epaisseur peut 6gale 
ment aller en croissant de bas en haut; 

c. A la partie superieure des grandes faces, 
sur une certaine hauteur en dessous du 
rebord formant joint, Tepaisseur est tres g Q 
sensiblement diminuee de maniere que cette 
partie puisse s'allonger fortement pour 
venir contourner les petites branches du T 
que formera finalement Temballage aplati; 

d. La partie inferieure du sac, aussi bien gg 
dans les arrondis que sur les grandes faces," 
peut &tre renforcee. 

PIQUEREZ. 

Par procuration : 
Andre Dtmoos. 
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